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OEE = Verfügbarkeit x Leistungseffektivität x Qualitätsfaktor*

Leistungseffektivität =
Takt x prod. Teile

Laufzeit

Verfügbarkeit =
Laufzeit

Sollkapazität Gesamt

tatsächliche Laufzeit in der Schicht 
7,7 h x 60

400 min 
462 min

= = = 87 %

1,2s x 17.000 
tatsächliche Laufzeit

20.400 s
24.000 s

= = = 85 %

OEE = 0,87 x 0,85 x 1* = 0,74 = 74 % 

Hub 50/min

400 min

Bemerkung: * Qualitätsfaktor = 1 angenommen
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